Los implementos mobiliario escolar deberan tener por lo menos las siguientes consideraciones:

1 60 Puesto de Trabajo Docente 60
2 60 Tablero 60
3 42 Puntos Ecoldgicos 42
4 60 Muebles de Almacenamiento 60
5 156 Mddulo 10 casilleros alumnos 156
6 45 Puesto de Trabajo Aula Primera Infancia 45
7 781 Puesto de Trabajo Aula Primaria 781
8 617 Puesto de Trabajo Aula Secundaria 617




ESPECIFICACIONES TECNICAS

SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente.

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de ik By honedtS o el
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm aplicackn elactrostética lipo 2
minimo (‘Sin intura) T epoxi pdliéster color gris claro
P : gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de ::;m:ﬂ" zsxo’;ft’:’f;ﬁ'l:f“
Asiento-Espaldar Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm 1
minimo (Sin pintura). ep?xi‘pdiester color gris claro
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de PIrI\Iturafn Eld;? hc:;nﬁaabtlie pare
Amarres Acero diametro, espesor de pared 1,2 mm ap Wm UL c.a P 3
minimo (sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Asiento Polipropileno Capalimero Pollpru_p_ularro inyectado de alto impacto Super_ﬁue micro texturizada color 1
con aditivo filtro UV naranja
Polipropileno inyectado de alto impacto Superficie micro texturizada color
Espaldar Polipropileno Copolimero con aditivo filiro UV naranja 1
Tapan de polipropileno inyectado
Tapones Polipropileno semiesférico interno con nervaduras para Color negro 406
las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el
balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

Los mddulos del asiento y espaldar deben estar construides con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la
posicién sedente.

El apayo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar,

La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo.

El punta méximo de altura de las patas NO debe sobresalir més de 40 mm, aplica para aguellos tipos de construcciones de estructuras que las patas
estan ubicadas fuera de los médulos del asiento,

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado,

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuetemente, aplica para aquellos tipos de construcciones
de estructuras que el modulo de espaldar sea de insercion.

La unidn entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unidn (4 superiores- 4 inferiores).

El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tomillos con tuerca y huasa de
compresian.

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacidn a la estructura metdlica u otro método que lo supere.

Silas uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada
una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.

La silla debe soportar una carga estética de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 KG al ser arrasirada lateralmente, sin que presente deformacidn alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metélicos deben tener tapones,

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni files, ni puntas que representen un riesgo en el uso.



DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del planc del asiento desde el piso en su
punto mds alto 440 5 mm +/=
Profundidad del asiento 400 5 mm +-
Ancho del asiento 340 - 420 N/A
Ancho del espaldar 340 - 420 /A
Altura del espaldar 240 - 320 N/A
Altura del punto medio del espaldar desde el 676
piso 5 mm +/-
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo NIA
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3" 104/
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 1037 2° 4/




MESA PUESTO DOCENTE

DESCRIPCION Y USO
Measa gestinadas & trabalo de docentes en aulas bésleas y especis lzadas, cada una estd acompafada de una (1) sllla.

L BRCRITEION TR

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADD | CANTIDAD

Tubo edd rolled saccitn redonda de 1 172° Pintura en palvo para aplicacién

Patas Acero de difmedro, espesor de pared de 1,2 mm slectrostitica fipo epoi poliéster color gris 4
minima. {sin pinfura) clara galrade
Tuba cdd ralled seccitn cusdrada de Pirdura en palve para aplicacién
Chambrana Aceng 1" eapesor de pared de 1,2 mem minimo (sin | & Atlea tipo eposd polléster coor gris 5
pintura) claro gofrado
Reluarza Tuba cold rolled seccidn rectangular de 12,5  Pintura en polve para aplicacién
E cal Acero ® 28 mm, aspesor de pared de 1,2 mm electrostitica fipo epoxi polié ool or gris ]
e minima. {sin pintura) claro gafrada
Platiras de s Findura en polvo para aplicacién
e Acern Platira 1* espesor nominal minima 1/8° dectrosidlica lipo epoxi polidster cdor gris [}
claro gofrado

Laminado decorative Melaminico de alta
presitn espesor de pared 1 mm en la cara
tane gris humo y bal ance laminado

Supuificie Mmdsa SSOnNRCTIORTN 04 4 im Melaminico de alta presitn espasor de 1
pareed minimo 0,8 mm. Canto en sellador
y leca catelizada 8l acido ranspanents
Polipropilans Paolipropl eno imyectado de & to impacto con
Capelimarn additive fitro UV ¥ demmicro beurt=aio
> Pirdura en polvo para aplicacién
Lamina plegeda espescr de pared 1.2 mm e .
Falddn Acarg minima.{sin pinkura) oA lipo epox p color gris 1
Tubo edd rolled seccidn rectangular de 12,5]  Pintura en palvo para aplicacién
Refuarzo fal ddn Acaro ® 25 mim, aspasor de pared de 1,2 mm electrostética fipo epoxi polidster color gris 1
minima. {sin pinfura) claro gofrade
. Pirtura en palvo para aplicacién
Errepaia Ao mﬁ?g;ﬂamrmrdﬂpﬂm 1.2 mm d tica lpo spend pollsster calor gris 1
3 - clara gafrade
i Tarnile pasante con tuerca cabaza
X omios Aot avellanada plana de 14" Pvonas E
Tapones Poliprogiisnc Tapdn da palipropleno inyectade Intamo Color T ; A

con rervadurss para |as patas

~ REQUERIMIENTOS TECNICOS

El enirepafio y falddn debe tener pliegues estruclurales en sus cuatro caras.

El antrepafio dabe tener |a cara frontal superior cublera.

La superfice de madera no debe presantar g abeos o ondas en su cara de trabalo

La superficie de madera con of laminade decoraivo y of bal anoe debe lener un espesor nominal 16 mm +- 1 mm

La esiructura {chambrana) debe tener platinas de sujecidn soldadas internas, que permitan ol ajuste de la superficie con los tomillos.

La urite enlre |a superficle de madera yla estruclura debe ser por medo de lormillos planos avellanados con luerca de seguridad, huasa de compresidn y
traba quiméce o con inserto rescado v tormille.

El raterial de Inyeccidn de a superficia en poliproplenc debe tener una propercién 50050 de componertes H y G de tal manara que se asegure & belance
optime entre rigidaz v 1exibilidad

En cazo de la superficle de pollpropl ene su espesor (Alture de la pleza plastica en el 4rea de |as nerveduras) debe sar 15 mm minimo yla dtura en &
perimetre debe ser de 30 mm minimo con un redendec de 25 mm minime de radie. esoesor de pared minimao 3 mm.

El makarial de inyecoidn de la superfice en debe ser 100% polipropleno original na remanufacturado y certificade.

La superficie de plistico no debe presentar alabeos, ondas o confracciones del maleral que provoquen rechupes en [a superficie de trabajo.

La yrign enlre la superficie plastica yla estructura debe s2r por medio de remaches POP de didmetro 316" o con inserto rescado y lomillo. Para este

£a50 g8 puede Lsar un slatema de unidn que nd guede a la vista en la superficle de trabajo.
Para o caso de |a superficie en plastico se deben garanlizar mirime 10 puntes de unidn conla estruclura, de tal manera que se asequre o ensamble de la

superficie & lo largo de tedo su perimetro.
Para|a superficie pléstica |a estruchura debe lener al menos 3 apoyos disiribuidos siméiicamente bajo la superficie que aseguren & soparle de [a misma.

Para conformar la estructura la unién soldada debe sar chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

Para o caso de la suparficie an plaslico sa daben garanlizar minimo B puntos da unidn conla estruslura, de tal manera que s& asegure al ensambla da la
suparce & lo largo de tedo su perimetro.

L estnuciura debe tener al maros 2 apoyos distibuldes simdtricaments bajo la superficle que aseguren o soporte da la misrma.

Soldadura tipe mig de cordén contiree para las unlones de la estructura matélice

Debe sopartar hasta 150 KG en su superficle, sin que presente deformaclin dguna en su superficle o estruciura.

Daba rasislir arrastne lataral con una carga de 150 KG sin qus presenbs deforrmacion alguna en su superfice o estuciura tirada con una cuerda desde sus
patas en su lade mas largo en una distancia de 2 metros.

En ninguna parte del mueble deben exietir flos yio puntas que representen fesgo en el uso.



| DESCRIPCION DIMENSION {mm) TOLERANCIA |
Altura de la mesa 760 5 mm +-

Ancho de la superficie 1186 5 mm +-

Altura del espacio para miembros inferiores 627 5 mm +/-

Profundidad de la superficie 587 5 mm +/-

Altura del Falddn con & refuerzo 213 5 mm +/-

Altura Borde inferior del Faldon desde el 414

piso 5 mm +/-
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MESA PRIMERA INFANCIA

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas.

DESCRIPCION TECNICA
PARTE ] MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1%, Pintura en polvo para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (sin electrostatica tipo epoxd poliéster color gris
pintura) medio gofrado
Tubo cold rolled seccidn cuadrada de Pintura en polvo para aplicacion
Chambrana Agero 1".espesor de pared de 1,2 mm minimeo.(sin | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris
pintura) medio gofrado
Refusrzo Tubo cold rolled seccidn rectangular de 1" x | Pintura en polvo para aplicacion
Estructural Acerg 1/2", espesor de pared de 1,2 mm alectrostatica tipo epoxi poliéster color gris
minimo.(sin pintura) medio gofrado
. " Pintura en polvo para aplicacién
::;t;l::i de Acero 2:;2::)1 espesor nominal 1/8" minimo.(sin electrostética tipo epaxi poliéster color gris
medio gofrado
Palipropilenc De alto impacto Inyectado con nervaduras

Copolimero

estructurales con filiro UY

Gris claro micro texturizado

Laminado decorativo Melaminico de alta
presidn espesor de pared 1 mm en la cara

Superficie 3 :
; tono gris humo y balance laminadoe
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo Melamirico de alta presitn espesor de
pared minimao 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
. Tornillo aute perforante cabeza avellanada
Tomillas Agero estralla de 1/4" Pavonado
Tapones Polipropileno Tapdn da polipmpilano Iny -Injamsn Color negre micro texturizado
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paraleln a su lade més largo,

El entrepafic debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La superficie de madara con el laminado dacorativo y e balanca dabe tenar un espesor nominal 15 mm ++ 1 mm

La unidn entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planas avellanados con tuerca de sequridad, huasa de compresidn y
traba quimica o con inserta rascado y tomillo,

En el caso de |a suparficie de polipropilana su espasor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe
cumplir con las mismas condiciones dimensionales que ks usada con la superficie de madera,

El material de inyeccidn de la superficie en polipropileno debe tener una proporcidn 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance
oplimo entre rigidez y flexibilidad,

El material de inyeccion de la superficie en deba ser 100% palipropilana onginal no remanufacturado y ceriificado.

La unidn entre la superficie pléstica y la estructura debe ser por madio da remaches POP de didmetro 316" o con insarto roscado y tornillo. Para este
cas0 88 pueda usar un sistema da union que no quede a la vista en la superficie da trabajo,

Para conformar | estructura [a unitn soldada debe ser chambrana-pala y no chambrana-chambrana,

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas intemas, que permitan el ajuste de la superficia con los lomillos.

Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica,

Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura,

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura,

En ninguna parte del mueble deben existir flos ylo puntas que representen riesgo en el uso,



DESCRIPCION DIMENSION (mm}) TOLERANCIA

Altura de la mesa 510 10 mm +/-
Ancho de la superficie 962 10 mm +-
Altura del espacio para miembros 400

inferiores 10 mm +=
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/-
Altura Espacio libre entrepaiio 60 2 mm +-
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/-
Radio interno de la superficie 400 10 mm /-
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/-
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMERA INFANCIA

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

DESCRIPCION TECNICA
PARTE I MATERIAL I ESPECIFICACION ] ACABADO [_CcANTIDAD ]

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de ::I‘“"‘ SpS ol ”’:;o""‘

Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm 4 2
minimo (Sin pintura). ;:?:d%d“ for color gris medio
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de :;““I bl oo I“':;o"“"

Aslento-Espaldar Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm i polié L . 1
minimo (Sin pintura). spox or gris medio

g_t?frado

Tubo cold rolled redondo de 1/2° de ::I‘“"“"p"'”"“““":“""

Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm epom)d poliél °w'°°°°°| ‘“""gm "p:db 3
minimo (sin pintura) gofrado
Polipropleno inyectado de alto impact Superficie micro texturizada

Aslonto Polipropileno Copolimero con aditivo filtro UV color azul aguamarina 1

; Polpropleno iny do de alto imp Superficie micro texturizada azul

Espaldar Polipropileno Copolimero con aditivo filtro UV agl ina. 1
Tapén de palipropileno inyectado

Tapones Polipropileno semiesférico intemo con nervaduras para Color negro 406
las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minime,

Los mé&dulos del asiento y o espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano
en la posicion sedente.

En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener modulos ser de un color (Verde, Rojo, Azu, Amarillo, Naranja, Morado),

El materal de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% poliproplena original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcidn 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asequre
el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccidn del espaldar al piso.

La estructura de las patas debe ser independiente a ka estructura del asientc-espaldar

La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo.

&l punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mds de 40 mm, aplica para aquellos tipos de consfrucciones de estructuras que las patas
estan ubicadas fuera de los médulos del asiento.

La estructura del espakdar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento,

Los extremos de la estructura del espaldar daben permilir insertar el espaldar pléstico ajustado fuerlements, aplica para aquellos tipos de
construcciones de estructuras que el modulo de espaldar sea de insercidn,

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con sokdadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superioress 4 inferiores),

El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de
compresion,

£l asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metdlica u otro sistema que lo supere.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo, La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a
cada una de las fuercas,

La estructura del espaldar y el asiento deben saguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.

La sila debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura,

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion akjuna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 melros.

Todos los perfiles metélicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni flos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.



DESCRIPCION DIMENSIDN {mm} TOLERANCIA
Allura del plano del aslento desde el piso en su
punto méds alo 280 5 i 4=
Profundidad del asiento 285 5 mm +e
Ancho del asiento 250 minimeo NIA
Ancho del espaldar 250- 320 NIA
Allura del espaldar 160 - 250 MIA
Altura del punto medio del espakdar desde el 443
piso 5 mim +i-
Radio de curvatura del espaldar 500 minimio NIA
Inclinacidn dal agiento respecto a la horizontal 0" a3 1%+
Angulo ded plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1° +k-
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

DESCRIPCIGN Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tuba cald rolled redondo de 7/8" de KRR R YN
: aplicacion electrostatica tipo
Patas Acerg diametro, espesor de pared de 1,5 mm 2
minimo (Sin pintura). epoxi poliéster color gris daro
P gofrado
Tubo cokd rolled redondo de 7/8" de ::ll:;;: p"'l e ';“""“ "’:’ pam
Aslentc-Espaldar Acera didmetro, espesor de pared de 1,5 mm i : o 1
minima (Sin pintura). epoxi poliéster color gris daro
gofrado
Tubo coki rolled redondo de 1/2" de :;il:;:ic?: plve ';;";z:'::opm
Amarres Acero ?su;inmel:;o“eispasor de pared 1,2 mm minimo epoxi poliéster color gris claro 3
P gofrado
; i i Polipropdena inyectado de alte impacto con | Superficie micro texturizada color
Asiento Poliprapilena Copalimero aditive fitre LV e 1
: Pdlipropdeno inyectado de alte impacto con | Superficie micro texturizada color
Espaldar Poliprapilena Copolimeno aditivo fitre UV 1
Tapén de polipropilenc inyectado
Tapones Polipropilenc semlesférico intemo con nervaduras para Color negro 406
las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable an 10 unidades como minima

Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a b antropometria del cuerpo humano en
la posicién sedente.

B material de inyeocion del asiento y el espaldar debe ser 100% palipropileno original no remanufacturado y certificado

B material de inyeccion del asiento y el espaldar en poliproplena debe tener una proporcian 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el
balance optimo entre rigidez v flexibilidad.

Hl apoyo de | pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la prayeccion del espakdar al piso.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar

La estructura de las palas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con sokdadura tipo mig de corddn confinug.

Hl punto méxime de altura de las patas NO debe sobresalir més de 40 mm, aplica para aguellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan
ubicadas fuera de los mddulos del asiento.

La estructura del espakdar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento,

Los extremos de la estructura del espakiar deben permitir inseriar el espaldar plsiico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones
de estruciuras qua & mbdulo de aspaldar sea de insercidn,

La unidn entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unidn (4 superiores- 4 inferiores).

Hl espaldar y el asiento daben fijarse a la estructura metélica por medio da cuatro (4) remaches POP de 316" o tornillos con fuerca y huasa de compresidn,

El asientn dabe tener pestanas intemnas que permitan la filacidn a la estructura metdlica u otro método qua lo supere.

5i las uniones son por medio de tuerca y tomillo. La fuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblsje & cada
una de las fuercas.

La estructura del espaldar y el asienta deben sequir las curvas anatdmicas resaltanda d apoyo lumbar,

La silla debe soportar una carga estética de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estruciura,

La silla debe soporter una carga dindmica de 150 KG al ser amastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado més large en una distancia de 2 metros.

Todos las perfiles metdlicas deben tenar lapanes,

En ninguna parte del mueble dehen presentarse ni fibs, ni puntas que representen un riesgo en el usa,



DESCRIPCION DIMENSION {mm) TOLERANCIA
Altura del plano del asiento desde el pisa en su .
punto més alto 380 10 mim +/;
Profundidad del asiento 348 10 mm /=
Anche del asiento 320 minime NI
Ancho del aspaldar 300 - 380 /A
Altura del espaldar 200 - 300 NiA
Altura del punio medio del espaldar desde el piso 58 10 mm +/-
Radio de curvatura del espaldar 500 minimao NIA
inclinacién del asiento respecio a la horizontal 0"ad 1%+
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106" 1%+
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MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

DREORIPGION ¥ WSO

Mesa destnada al trabajo de alumnos en primarie. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla,

DESCRIPCION TECHNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD
Tubo cold relled seccién circular de 17, PFintura en polvo para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin electrostitica fipo epoxi poliéster color gris 2
pintura) clanz gofrado
Tubo cold reled seccidn rectangudar de 1" x| Pinlura en polvo para aplicacidn
Soporie superficie | Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm elecirostitica po epoxi polidsier color gris 2
minime.{sin pintura} dare gofrado
Refusrzo Tubo cold rolied seccidn reclanguar de 1" x| Pintura en polvo para aplicacion
Estructural Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm alectirostalica tipo apoxi poliéster color gris 4
Portalibros minimeo.{sin pintura) dar gofrado
: e Aw . . . PFintura en polve para aplicacion
:L]l::;.de Acera P:::.'r:; espesor nominal 18" minimo,(sin &l atica fipo epoxi pol color gris 4
P claro gofrado
Pelipropllena D& alto impacto Inyectado con nervaduras
Copolimero estruciurales con fltro LV 134 ciar o texduriada
Laminado decorativo mel aminico de alta
i i de pared 1 mm en |a cara
Superficie presiin espesar do pa y 1
2 tone gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo mclaminico do alba prosion apescr da
pared minimo 0,8 mm , Cento en seflador
y |laca catalizada al acido fransparante
—— Tubo cold roled seccidn rectanguar de 1" x | Pintura en polvo para aplicacion
Apoyapis Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
yap minimeo.jsin pintura) daro gofrado
g Pintura en polvo para aplicacion
Enfrepafio Acaro ::::::r:;ga;ut::;mnurda pared 1.2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
p dane gofrado
Tomillo cabeza avellanada plana de 1/4"
Tomillos Acero con fuerca de seguridad y huasa de Pavonado 4
compresién
S Tapén de polipropieno inyectado intemo 5 :
Tapones Polipropilanc con menvaduras para ks patas Caolor negro micro texturizado 4
REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apiable en 4 unidades como minimo

La superficie de madera con el leminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +- 1 mm

La unidn antre la superfice de madera y la esbructura dabe ser por medio de tomilles planos avellanados con lusrca de segunidad, huasa de compresion y
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% pelipropilenc oniginal no remanufaciurado y certificado,

El material de inyeccidn de |a superiicie en polipropilenc debe tener una proporcidn 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance
optimo entre rigidez y flexibiidad,

En caso de |a superficie de palipropllenc su espesor (Altura de |a pleza pldstica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la esiruclura debe
cumplir con las mismas condiciones dimensionales que a usada con |a superficie de madera.

La unidn entra |a suparficie plésfica y |a estructura debe ser por medic de remaches POP de didmetro 316" o con inserto roscado y fomillo. Para esta
caso se pueds usar un sistema de unidn que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

El entrepafio debe tener pliegues estruclurales en sus cualro caras para mejorar se esiruciura,

La cara frontal del entrepafio debe eslar cublerio hasta la superficie de irabaje con un pliegue que siga a curvalura delas patas.

El refuerzo apoya pies v la cara frontal del entrepafio cublerta debe estar en el mismo [ado,

El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su|ado mas |arge perpendicular al piso,

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en Su cara de trabajo,

La arista frontal de [as mesas debe ser ublcada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas [0 mds cerca posible
para permitir el trabaje en grupo,

Para conformar |a estructura |a unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana,

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecidn soldadas intemas, que permitan & sjuste de la superficie con |os tomilos,

Soldadura tipo mig de corddn confinuo para |as uniones de |a estructura metélica.

Debe soporiar hasta 150 KG en su supericie, sin que presenle deformacion alguna en su superficie o estructura

Diebe resistir arastre |ateral con una canga de 150 KG sin que presente deformacionas en su estructura,

Sila superficie de trabajo es inyectada en pelimers debe cumplic con los mismas requerimientos dimensionales y geomdétricas de la superficie de madera,
Con una estructura en aceno dabajo de la suparficia que garanbos su resistenca la cual debe cumplir o8 requisitos dimensionalas solicitados,

En ninguna parte del mueble deben exlstir flos ye puntas gue represernten fesgo en el uso,



DESCRIPCION DIMENSION {mm) | TOLERANCIA

Altura de la mesa 840 5 mm +-
Ancho de |a mesa 720 5 mim +/-
Ancho de la supericie 80 5 mm +-
Altura del espacio para miembros 520 5 mim +-
Profundidad de la superficie 400 5 mm +-
Aliura Espacio libre enlrepafio &7 2 mm +-
Allura del Refuerzo Apovapiés 100 2 mm +-
Radios Laterales 1054 10 mm ++
Radio esquinas de |a superficie 50 2 mm +-
Radia interno de |a suparficie 2960 10 mm +-
Angulo de |as patas con respecio ala .

superficie 94" - 105° A
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SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada a puesto de irabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de P".Ma.:" ;dw h;"l}::?a pesst
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm aplicacicn s gl ¥4
chilme (:Erin intura), : epoxi poliéster color gris dara
- gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de ::ll:;;: pdl i ';LT::?:” pam
Asienic- Espaldar Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm el ¥ po 1
minime (Sin pintura). epoxi poliéster color gris dara
gofrado
Tuba cald rolled redondo de 1/2" de :;::;;‘:ﬁ;:gg:‘:;mm
Amarres Acere ?sl?n im'.'-_:;; esor de pared 1,2 mm minimo epoxi poliéster color gris daro 3
P gofrado
% i & Polipropileno inyectado de alto impacto con | Superficie microtexturizada color
Asienlo Polipropileno Copolimers | o o v Amarillo 1
¢ Polipropilena inyectado de alte impacto con | Superficie microtexturizada color
Espaldar Peliprapilena Copolimera aditive filtro UV Amarillo 1
Tapdn de polipropilenc inyectado
Tapones Poliprapilenc semiesférico intermo con nervaduras para Color negro 406
las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades coma minima,

Los madulos del asiento y el espaldar deben estar construidas con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en

la posicién sedente,

H material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% poliprapileno original no remanufacturado y certificada.
B material de Inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropleno debe tener una proporcidn 50/50 de companentes H y C de tal manera que se asegure e

balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto médximo de la proyeccién del espakdar al piso.
La estructura de las palas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.
La estructura de las patas debe tener amarme frantal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con sokladura tipo mig de corddn continua,

El punte méximo de altura de las patas NO debe sobresalir més de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construccicnes de estructuras que las patas estan

ubicadas fugra de los mbdulos del asiento.

La estructura del espakiar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espakiar debe taner un amarre que permita reforzar la base del asisnto
Los extremods de la estructura del espakdar deban permitir insertar el espaldar plastico ajustade fuarlements, aplica para aquellos tipos de conslruccionas da
estructuras que el mddulo de espakdar sea de insercidn.

La unidn entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unitn (4 superiores- 4 inferiores),

El espakdar y el asiento deben fijarse a la estructura metilica por medio de cualro (4) remaches POP de 3/16" o tomillos con tuerca y huasa de compresidn.

El aslento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u ofro método que lo supere.
8i las uniones son por medio de fuerca y tomillo. La fuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de ks tuercas.

La estructura del espakdar y el asiento deben sequir las curvas analdmicas resaltanda e apoya lumbar,

La silla debe soportar una carga estética de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estruclura.

La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser amastrada lateralmente, sin que presente deformacidn alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado més largo en una distancia de 2 metros.

Tados los perfiles matalicos daben tener tapanes,

En ninguna parle del musble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el usa,




DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA

Altura del plano del asiento en su punto mas dta

desde el piso 440 3 mm -
Profundidad del asiento 400 3 mm =
Ancho del asiento 340 - 420 NIA
Ancho del espaldar 340 - 420 NIA
Altwra del espaldar 240 - 320 N/A
Altwra del purto medio del espaldar desde el piso 678 3 mim -
Radio de curvatura del espaldar &0 minimao NIA
Indlinacién del asiento respecto a la horizontal 0" a3 194
Angulo del plano del asiento con el espaldar 1007 a 103° 1% %=
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MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

DESCREPCION Y181

Mega destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla.

DESCRIPCION TECNICA
I FARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO
Tube cold robed seccibn circular de 17, Pintura en polvo para aplicacidn
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin electrostdtica lipo epoxi polidster color gris
pintura) dare gofrado
Tubo cold rolled seccian reclanguar de 1" x Pintura en polvo para aplicacion
Soporte superficis Acaro 1/2", espasor de pared de 1,2 mm alscirostatica tipo epoxi polidstar color gris
minimeo.{sin pinfura} daro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccidn rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacidn
Estructural Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm alectrostatica tipo epoxi poliéster colar gris
Portalibros minime.[sin pintura} damo gofrado
. r 5 Pintura en polvo para aplicackin
;I.Umw'ﬁ;da Acero ::m; espesor nominal 1/8% minimo.(sin elecirostitica tipa epox poliéster color gris
care gofrado
Polipropilena De alto impacto Inyectado con nervaduras E
Copalimera estructurales con fltro LW i alarn miam iaxiurada
Laminado decoralive melaminico de alta
Rurwrioh o o e s
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de
pared mnimo 0.6 mm . Canto en sefador
y laca catalizada al acido transparents
Refu Tubao cold robed saccién rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacion
em: Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm alecirostatica tipo epoxi poligster color gris
Apayapiée minimo.fsin pintura) dam gofrado
Pintura en polva para aplicaciin
Entrepafic Acerg h‘armlmn:.{psl:‘gam::?esw depared 1.2 mm alectrostitica tipo epoxi polidéster colar gris
i damne gofrado
Tomillo cabeza avellanada plana de 1/4"
Tomilles Acero con luerca de seguridad y huasa de Pavaonado
COMmpresion
Tapén de poliproplena inyectade intermo
Tapones Polipropileno con nervaduras para las patas Color negro micro texturizado
REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser aplable en 4 unidades como minimo

La superficie de madera con el laminado decorative y &| balance debe tener un espesor nomingl 15 mm +- 1 mm

La unidn entre |a superficie de madara y |a estructura debe ser por medio de tomilos planos avellanados con tuerca de sequridad, huasa de compresion y
El material de Inyeccion de |a superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado,

E| malarial de inyéccion de |a superficie en polipragileno debe lener una proporcian 50/50 de componentes H y C de 18l manera que se asegure ¢ bajance
oplimo entre rigidez y flexiblidad,

En caso de la superficie de peliproplleno su espesar (Alfura de |a pleza pldstica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm v |a esiructura debe
cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera,

La unitn antra |a suparficie plésiica v a esinictura debe ser por madio da remaches POP de didmetro 3/16" o con inserio roscada y fomillo, Para este
caso se puede usar un sistama de unidn que no quede a | vista en |a superficie da trabajo.

El entrepafia dabe tener pliagues estruclurales en sus cualro caras para mejorar se eslruclura

La cara frontal del entrépario debe estar cubiero hasta a superficie dé trabajo con un plisgue que siga la curvatura de las patas,

E| refuerzo apoya pies y |a cara fronta| del enirepafio cubierta debe estar en | misma lado

El refuerzo apoya pies debe ser sdldado con su lado mas largo parpendicular al piso.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u andas en su cara de trabajo,

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo més cerca posible
para permitir ¢l trabajo en grupe,

Para conformar|a estruclurala union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana,

La estructura (chambrana) debe lener plalinas de sujecion soldadas intemas, que permitan €l ajuste de la superficie con los tomillos,

Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica,

Dabe sopartar hasta 150 KG en su superficie, sin que presents deformacién alguna en su superficie o estuctura,

Debe resistr amastre |ateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura,

Sila superficis de trabajo es invectada en polimers debe cumplir con los mismos requermientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera,
Con una estructura en acero debajo de la superficla que garantice su resistencia la cual debe cumplr los requisitos dimensionales solicilados.

En ninguna parte del mueble deben existi flos yie puntas que reprasanten riesgo en ol use,



DESCRIPCION | DIMENSION {mm} TOLERANCIA

Altura de [a mesa 760 5§ mm +-
Ancho de la mesa 720 5 mm +-
Ancho de |a supericie 650 5 mm +-
Altura del espacio para miembros 625 5 mm +-
Profundidad da |a superficie 400 5 mm +-
Altura Espacio libre entrepafio &7 2 mm +/-
Altura del Refuerzo Apoyapids 100 2 mm 4=
Radios Laterales 1054 10 mm +F
Radio esquinas dea superficle 50 2 mm +-
Radio interna de |a suparficie 2960 10 mm +-
Angulo de las patas con respecto ala 84°- 105° NA

superficie

TEAR Wit
CANTIOND XK.

JUEGO: UNA (1) MESA - UNA (1) SILLA
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I TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

DESCRIPCION Y USO

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | cANTIDAD |
Marco Aluminia dComereial para tableros espesor Anodizado mate gris ¥
e pared minimo 1 mm natural
Esquineros Plasticos Polipropilenc Copolimero Micro Texturizado Megro 4
Pisapapeles Pransa Paolipropileno Macizo Blanco 3
tipo 1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3
pisapapeles Comercial en lamina metalica Micro Texturizado Nagro o
tipo 2 Pransa Acero troquelada y embutida y resorie zincado segun 3
integrado digponibilidad
E‘;:;ﬂpd“ Prensa Paliprepilenc Polipropileno Copolimero Blanco 3
Aglomerado de particulas espesor
Base Madera minimo 9 mm con Resistencia ala| Laminado de alta presion 1
Humedad
Superficie de Lamlna_d_u = i
Tablero Escritura Melaminico de Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Alta Presidn
Laminado
Balance Melaminico de Espesor de pared minimo 1 mm Café o Megro 1
Alta Presitn
Tomillos Acero Comercial Auto perforante Caolor negro 16
REQUERIMIENTOS TECNICOS

Marco en perfil figurade comercial para tablero de aluminio,

No se admite perfil comercial en U de aluminio de 172",

El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a o un (1) redendeada en una de sus aristas, que asegure
la rigidez estructural del perfil.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza,

El balance debe ser laminade Melaminico de alta presitn, n se permiten papeles u ofros elementos de caracteristicas inferiores.

El sistema de unidn de k superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.

Se aceplan Plsapapeles de polimero compacto slempre y cuando no se deblliten, se debe probar su resistencla mediante treinta (30)
repeticiones de uso.

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero.

Sa dabe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero.

Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descualgue,

Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura,

La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable,

Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.

La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

La altura de mentaje del fablero sa determinara segdn el tipo de aula,

Se puedan reemplazar los tomillos autoperforantes por remacha en aluminia,

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [ TOLERANCIA ]

Alfura dal tablero 1220 10 mm +f=
Ancho de tablero 2420 10 mm +-
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REQUERIMIENTOS TECNICOS

Todos las piezas de [dmina deben tener plieques y grafados estructurales en su lados.

La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante.




La basa piso debe permitir |a instalacidn de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso gue deben sopartar y los
esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble,

La estructura principal del mueble debe ser independiente a |a estruciura de los entrepafios.

Los enlreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado méas larga para
mejorar su capacidad portante.

La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble,

Cada una de las puertas es independiente, estd conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un
amarre central paralelo a su lado més corto.

La cerradura debe sar da Iriple cierra uno central, uno en |a parte suparier y otro inferior que garantica la seguridad del muable, este dabe asegurar las
dos puertas,

La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos,

El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tomillog auto perforantes colocados desde [a parte inferior interna de la tapa superior.
El remate superior debe tener |as aristas superiores y |as esguinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm

El mueble debe lener una pared de fondo enlamina de acero plegada.

La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en sulado central paralelo a la vertical del
musbla,

Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tomillos colocados desde adentro.

Todas |as uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura lipo MIG de corddn conlinuo para tuberia o de punto parala
|&mina,

Cada entrepafio debe soportar una carga estdtica de 70 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacidn alguna en su superficie o
estructura.

OPCION 1 CAJONES EN MADERA

Los cajones en madera deben estar perfectamente sellados, lijados y lacados por todas sus caras ensamblades con puntillas y pegante para madera o
tomilles auto perforantes y pegante para madera

Cada uno de los cajones en madera debe soportar una carga estética de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacidn
alguna en su superficke o estructura

Cada uno de los (3) cajones en madera deben tener dos manijas paralelas entre si,

OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO

Cada uno de los (3) cajones en polipropilenc deben tener das manijas paralelas entre si,

Los cajones en polipropleno deben ser inyectados en material 100% original no re manufaciurado, con aditive filtro UV,

Cada una de los cajones en polipropileno debe soporiar una carga estética de 25 kg verticales sobre su suparficie interna, sin qua presente deformacidn
alguna en su superficie o estructura,

Cada uno de los cajones es independiente de |a estructura principal del mueble.

Todos los muebles deben ser enfregados ensamblados,

En ninguna parle del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en & uso,

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION {mm) [ TOLERANCIA
Altura total del mueble con ramata y patas 1235 5 mim +-
Profundidad del mueble 400 5 mm +-
Ancha del mueble 1200 5 mm +-
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +-
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +F
Altura Segundo entrepafio B0O 5 mm +F
Altura Puarta 1160 & mm +-
Ancho cada una de as puertas 580 5mm +-
Altura de la manija 213 5 mm +£-
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +-

|OPCIGN 1 CAJON EN MADERA
Ancho de cada uno de los cajones 380 5mm +-
Profundidad de cada uno delos cajones 350 5mm +-
Alto de cada uno de los cajones 255 5 mm +-
Ancha interno de cada manija del cajon 100 2 mim +F
Alta interno de cada manija del cajon 30 1 mim +-

OFCION 2 CAJON EN POLIFROFILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 /A
Profundidad de cada uno delos cajones 300-360 NIA
Alto de cada uno de los cajones 300-380 NIA
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MODULD 10 CASILLEROS ALUMNOS

DESCRIFCION ¥ USO

Mueble de almacenamienla lipo casllers para los dumnos con espacio para diez (10) esludianles

DREECHPCION TRCNIC |

Todes las plezas de [dmina deben tener pliegues estructurales en su caras

El zécale debe tener un pedfl Omega independiente soldado por debajo, paralelo a sulade méas [argo para mejarar su capacidad partante.

El zicalo debe ser plegade en sus caras.

La estructura principel del mueble debe sar indepandiente & |8 estructura de las puertas.

Cada una de [as puertas debe lener una manja independiente plegada y orllicios de ventlacian,
Cada una de [as puerias es independiente, estd conformada por una handeja de [dmina con los bordes plegados.
Cada una de las puertas debe faner dos (2) bleagras soldadas.
E| Fijeble debe lerer una paned de fofdo en [afna de acefo plegada inida con soldadura lipo MIG que ciibme lodes |of casiBeros i & 2ocalo.

Todas las uniones de as paries metdlicas del musbla deban ser por medio da soldadura tipo MG
Cada espacly de ceslllero debe soporar una carga estética de 25 ky verticales soboe su superlice, sin que presents defarmacidn alguna an su superficls

0 estruciura.

Cada puerta debe lenar un sislema de manacion pora rolul o para dentificar e casillers en lamina o acr e remashado,
El munble debe ser ersamblado de tal manera que MO permita que sus puertas se refiren postedor a este procesn.

Todges los musbles deben ser entregades ansambledos.
En ninguna parte del mueble deben prasentarss ni filos, ni puntas que representen un riesga en el uso.

) DIMENSIONES
| DESCRIPCICN DIMENSIEN (mm) TOLERANCIA

Altura total del muedle con zicalo 00 5 mm +-
Profundidad del mueble 300 B pifn #f-
Ancho dal musbls 1500 § mm +-
Altura del eubleula 400 & mim +-
Ancho del cubledo 300 § mim /-
Profundidad el cublcuo 300 5 mm +-
Altura dela manija &0 1 mm /-
Espacio du |a manija para |a mang 23 Minimo TiA
Didmetro del orificio para of candado marija y 8

pora candada 1 i #/-

1 FARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |
Pintura an polvo harmeable para
Estructura A Lamina plegada espesor de pared 1.2 mm | aplicacion slectrostitica tipo 1
Principal mlnime, (sin pintura) epasi peliester coler gris oseuro
podrado
Fintura en palva hormeable para
Lamina ada es| rde 1.2 mm icaclin electrostética i
Pared de Fonda Acero mrnlmu-ﬂfr?pim?m e xn poliéster color gris UF::IIU 2
pofrado
Pintura @n polvo hameable para
Zéicalo x Lamnina plegada espesor de pared 1.2 mm | aplicacion electrostitica lipo q
minimo.(sin pintura) apax politster color gris oscun
gofrado
Fintura en palve harmeable para
Refuerzo Base . Laména plegada en omega espasor de aplicacion electrostdtica tipo 1
Estructural paned 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris osouro
gofrado
Pintura an polvo hormeable para
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm | aplicacian electrostdtica tipo
Pusrta Acero minimo.($in pinfura) epaxi polkister color gris claro 10
gofrado
Finfura en palvo harmeable para
Ovificios de NA Digmetro por arificio 4 mm cantidad par aplicacion electrostilica lipo 10
Ventlacion puarta 41 en palrdn circular epan paiéster color gris clara
patrada
Pintura en palve hormeable para
Maniia i Larnina plegada en omega espesor de aplicacldn electroatélea tipo 10
pared 1,5 mm minimo.(gin pintura) epasd poliéster color gris clara
polrado
Pintura &n palve harmeable para
Platina Porta - Plating espesor de pared 1/8° X 20 mm de | aplicacldn electrostética tipo 10
Candada ancho minimo (sin plntura) epoxd poliéster color gris oscura
pofrado
Pintura @n palva hormeable para
aplicacian slectrostitica tipo
Bisagras Comercieles Comerclal dos {2} por puarta sl polbister colu gris OSOUrD 20
polrada
REQUERIMIENTOS TECHICOS
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PUNTO ECOLOGICO TRES (3) CANECAS

DESCRIPCION Y USD

Punto ecoldgico de tres |3} canecas en poligtileno mbo moldeado o nyectada para ublcar en areas comunes extenores cublenas o en la cafeteria auditorio.

DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MaTERIAL | ESPECIFICACION ACABADD
e Polietl Lineal Kolo moldeado o ||'Ij'EI:-13ﬂEI, Tres colores diferentes cada uno marcada
L BB capacidad minima 5 liroe por canaca para &u use destinada

: Pintura en polvo para aplicacidn

Estructura principal | Acero Tubo reclangular 2° X 1, espescr o8 pared | . yworiges tng epod poliéster calor gre
de 1,4 mm rnlnlrm.[!ln pintura)
Q80U

. Pinbura e pobvo para aplicaciin
Separadores 8 Tuba ractangularl"‘ X 1", papes de pﬂﬂ!‘d slaciioatatica “F“:' 80 pﬁlésterfulnr QHB
fanecas de 1,4 mm mlnlﬁ'ﬁ.[!ln plniura) GBELID
Anlideslizantes | Comercial Caucho dimetio 2 con tomillo e 516° | Zncado
REQUERIMIENTOS TECNICOS

Cada canaca debe lener una capacidad minima de 30 litros.

{Cada caneca debe bener una 1apa con valvén U ot métado que lo supere.
EJ soparte de |as canecas dabe pamilir relirar @l reciplent con facilidad para menienmiento y ugo.
Las canecas deben ser resistentes al Impacio y de &l manipukacion para el vaciado yo la limpleza
Mo debe presentar aristas, filos cofantes o puntas

Los bordes de la laming gue estén expuesios deben ser grafados o doblados
Mo debe presantar aristas, iles corantes o puntas en ka estruciura, sislema de sujgcion o las canecas.

DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIKENSION {mm) TOLERANCIA
Allura de la caneca [Unided) 800 - 750 HiA
Aacho de 1a caneca (Unidad) 250 - 350 NiA
Frofundidad de |a ceneca (Unidad) 350 - 450 NiA
Allura del EDpCﬂEI GENACES 175 5 i #/-
Aacho de [a esuciura 1200 NiA
Profundidad de |a base de |a estrucura 0 5 i +-
Alura de la estructura 170 e #-
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